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UVOD 

U skladu sa zahtjevima Zakona o zaštiti okoliša (NN 110/07), a temeljem Uredbe o postupku 

utvrĊivanja objedinjenih uvjeta zaštite okoliša (NN 114/08), definirana je potreba utvrĊivanja 

objedinjenih uvjeta zaštite okoliša za postojeća postrojenja. 

Iz odredbi navednog zakona proizlazi izrada Tehniĉko – tehnološkog rješenja postrojenja, 

koje se prema ĉlanku 85., stavku 2. navedenog zakona, obvezno prilaţe Zahtjevu za 

utvrĊivanje objedinjenih uvjeta zaštite okoliša.  

Sadrţaj tehniĉko – tehnološkog rješenja za postrojenje propisan je ĉlankom 7. stavak 1.  

Uredbe o postupku utvrĊivanja objedinjenih uvjeta zaštite okoliša (NN 114/08) i obuhvaća 

sljedeća poglavlja:  

 

1. Opće, tehniĉke, proizvodne i radne karakteristike postrojenja 

2. Plan s prikazom lokacije zahvata s obuhvatom cijelog postrojenja (situacija) 

3. Opis postrojenja 

4. Blok dijagram postrojenja prema posebnim tehnološkim dijelovima 

5. Procesni dijagrami toka 

6. Procesna dokumentacija postrojenja 

7. Ostala dokumentacija koja je potrebna radi objašnjenja svih obiljeţja i uvjeta 

provoĊenja predmetne djelatnosti koja se obavlja u postrojenju. 

 

Ovlaštenik – izraĊivaĉ ovog tehniĉko – tehnološkog rješenja je tvrtka DLS d.o.o. iz Rijeke, 

koja posjeduje vaţeće rješenje Ministarstva zaštite okoliša i prirode (Klasa: UP/I 351-02/11-

08/149, Ur.broj: 531-14-1-1-06-11 -2 od 24. studenoga 2011. godine). 

 

 

   

 



 

1. OPĆE, TEHNIČKE, PROIZVODNE I RADNE KARAKTERISTIKE 
POSTROJENJA 

 

NAZIV POSTROJENJA SAŠA PROMET CIGLANA BLATUŠA D.O.O. 

LOKACIJA 

POSTROJENJA 

ŽUPANIJA  SISAĈKO - MOSLAVAĈKA 

OPĆINA, NASELJE TOPUSKO, DONJA ĈEMERNICA 

ADRESA DONJA ĈEMERNICA 151 

KATASTARSKA 

OPĆINA 

DONJA ĈEMERNICA 

KATASTARSKA 

ČESTICA 

1321/1 

BROJ ZAPOSLENIH 40 

DJELATNOST POSTROJENJA* 

3.5. POSTROJENJA ZA IZRADU KERAMIĈKIH 

PROIZVODA PEĈENJEM, OSOBITO CRIJEPOVA, 

OPEKE, VATROSTALNE OPEKE, PLOĈICA, KAMENINE 

ILI PORCULANA,  PROIZVODNOG KAPACITETA PREKO 

75 TONA NA DAN I/ILI KAPACITETA PEĆI PREKO 4 M3 I 

GUSTOĆE 

KAPACITET POSTROJENJA 

300 T/DAN 

66 000 T/GOD (UZIMA SE PROSJEĈAN BROJ RADNIH 

DANA U GODINI 220) 

*prema Prilogu 1. Uredbe o postupku utvrĊivanja objedinjenih uvjeta zaštite okoliša (NN 114/08) 

 

 

Predmet ovog tehniĉko – tehnološkog rješenja je postrojenje Saša promet ciglana Blatuša 

d.o.o. koje se nalazi u Sisaĉko – moslavaĉkoj ţupaniji, u Općini Topusko, naselju Donja 

Ĉemernica. Postrojenje za proizvodnju opeke zapoĉelo je s radom na predmetnoj lokaciji 

1984. godine, dok je tvrtka Saša promet ciglana Blatuša d.o.o. zapoĉela s radom na 

predmetnoj lokaciji 2001. godine. 

Tvrtka Saša promet ciglana Blatuša d.o.o. i pripadajuće postrojenje za proizvodnju opeke je 

smješteno u industrijskoj zoni naselja Donja Ĉemernica s juţne strane prometnice koja 

povezuje gradove Sisak, Gvozd i Karlovac. Cjelokupno se podruĉje sastoji od gliništa i 

industrijskih postrojenja za proizvodnju cigle. Unutar lokacije postrojenja nalaze se 

transportni putovi s otvorenim skladišnim prostorom za gotovi proizvod i glinice koja ulazi u 

proizvodni proces. Sa sjeverne i zapadne strane nalaze se ulice. Ulaz u tvorniĉko postrojenje 

nalazi se sa zapadne strane. 



 

Prostor tvrtke zauzima površinu od 7.160,25 m2 zemljišta i 4.103,38 m2 poslovnih prostorija. 

Tvrtka Saša Promet Ciglana Blatuša d.o.o. u sklopu svoje proizvodnje oporabljuje opasne i 

neopasne vrste otpada, za što su tvrtci izdate sve relevantne dozvole od strane Ministarstva 

zaštite okoliša i prirode. Opasni i neopasni otpadi se u postrojenju tvrtke Saša Promet 

Ciglana Blatuša d.o.o. koristi kao dodatno gorivo na gorionicima  tunelske peći te za 

podešavanje kvalitete sirovine tijekom grube pripreme. 

Tvrtka Saša promet ciglana Blatuša d.o.o. se je tijekom Domovinskog rata nalazila na ratnom 

podruĉju te je veliki dio dokumentacije postrojenja izgubljen. S obzirom na navedeno Sluţba 

za prostorno ureĊenje, zaštitu okoliša, graditeljstvo i imovinsko pravne odnose, Odsjek za 

prostorno ureĊenje i graditeljstvo, temeljem ĉlanka 171. preuzetog Zakona o općem 

upravnom postupku (NN 53/91), a po zahtjevu Komunalnog Topusko d.o.o. izdalo je 

Uvjerenje (KLASA: UP/I-350-02/04-01/83; UR:BROJ: 2176-04-01/09-04-02) o identifikaciji 

objekata u tvorniĉkom krugu ciglane Blatuša. Sukladno navedenom Uvjerenju smatra se da 

svi izgraĊeni objekti posjeduju graĊevinsku dozvolu te da je izdana uporabna dozvola od 

strane tadašnjeg Općinskog komiteta za urbanizam, graĊevinarstvo, komunalne, stambene i 

geodetske poslove i katastar u Općini Vrginmost.  

Poĉetkom 2012. godine uvedeni su sustavi upravljanja kvalitetom i okolišem prema normama 

ISO 9001:2008 i ISO 14001:2004. Sustav je certificiran u svibnju 2012 godine. 

 

U krugu postrojenja nalaze se slijedeće graĊevine i objekti: 

1. Skladište sirovine 

2. Pripremna prerada 

3. Proizvodna strojarnica, radione i skladište 

4. Staro skladište 

5. Mazutna stanica 

6. Pakiranje i gotovi proizvodi 

7. Tunelska peć 

8. Proizvodnja toplog zraka 

9. Slaganje suhe robe 

10. Tunelska sušiona i radione 

11. Upravna zgrada 

 

Navedene graĊevine i objekti prikazani su sljedećom slikom (Slika 1.). Tlocrtna dispozicija i 

raspored prostorija unutar navedenih objekata prikazani su Slikom 2. 

 

 

 

 



 

Slika 1: GraĎevine i objekti u krugu postrojenja 



 

Slika 2: Tlocrtna dispozicija i raspored prostorija  

 



 

 



 

 



 

Proizvodnja cigle moţe se grupirati u dvije razliĉite tehnološke cjeline: 

- Eksploatacija sirovine na gliništu  

- Proizvodnja opeke i opeklarskih proizvoda 

 

Predmetno postrojenje sastoji se od sljedećih tehnoloških jedinica: 

1. Glinokop 

2. Priprema i oblikovanje 

3. Sušara 

4. Tunelska peć 

 

GLINOKOP 

Kapacitet glinokopa iznosi: 

 35 714 m3/god u sraslom stanju 

 50 000 m3/god u rastresitom stanju 

 

Glinokop (eksploatacijsko polje „Donja Ĉemernica“) se nalazi 2 km jugoistoĉno od 

postrojenja, pribliţno 5 km sjeverozapadno od Topuskog i 5 km istoĉno od Gvozda. 

Nadmorska visina glinokopa iznosi 140 – 160 m. U bliţoj okolici nema naseljenog mjesta niti 

obradive površine. Glinokop sadrţi eksploatacijske rezerve ciglarske gline od 301 660 m3 . 

Tvrtka Saša promet ciglana Blatuša d.o.o. posjeduje rudarsku koncesiju za izvoĊenje 

rudarskih radova eksploatacije ciglarske gline unutar odobrenog eksploatacijskog polja 

„Donja Ĉemernica“ (Klasa: 310-17/08-03/1, Urbroj: 2176-01-01/01-08-1). 

 

PRIPREMA I OBLIKOVANJE 

Kapacitet tehnološke jedinice iznosi 450 t gline/dan.  

Priprema sirovine se sastoji od grube i fine pripreme. U sklopu grube pripreme glina, kruti 

otpad, zauljena voda te ostali tekući otpadi se dodaju na transportnu traku preko 4 

sanduĉasta dodavaĉa (instalirana snaga 10 kW pojedinaĉno). Nakon miješanja na 

transportnoj traci smjesa sirovine odlazi u grubi mlin na homogenizaciju (instalirana snaga 

grubog mlina 70 kW).  

Fina priprema poĉinje popreĉnim „struganjem" gline sa odleţavališta pomoću utovarivaĉa 

toĉkaša (zapremina korpe 3 m3) i transportiranjem u sanduĉasti dodavaĉ. Uz dodavaĉ se 

nalaze i još dva dozatora preko kojih se mogu dozirati manji dodaci kao što je hidratizirano 

vapno, otpadni muljevi i sl. Nakon toga slijede grubi i fini valjkasti mlin (instalirane snage 150 

kW) i još jedan dozator za moguće ostale dodatke. 

Ventilacija prostora u kojem su smješteni fini mlinovi i unutarnje odleţavalište riješena je 

prirodnim putem i jednim odsisnim ventilatorom koji se ukljuĉuje po potrebi.  

Sljedeći korak je miješanje u dvoosovinskoj miješalici (ukoliko je potrebno u ovoj fazi se u 

glinu dodaje voda za podešavanje vlaţnosti) vakum-preše pa vakumiranje i istiskivanje kroz 



 

odreĊenu matricu – usnik. Voda se dodaje preko perforirane cijevi. Konaĉno oblikovanje 

obavlja se rezanjem istisnute i profilirane glinene trake na blokove propisane veliĉine. 

 

SUŠARA 

Kapacitet tehnološke jedinice iznosi 375 t /dan mokre opeke. 

Sušara je opremljena sa 4 cirkulacijska ventilatora (koriste se za cirkulaciju zraka u sušari)  

snage svaki pojedinaĉno 4 kW te sa 4 usisna ventilatora koji izvlaĉe suvišni vlaţni zrak iz 

sušare na 4 ispusta (instalirana snaga usisnih ventilatora 7,5 kW pojedinaĉno i kapacitet 

usisa 50 000 m3/h vlaţnog zraka). 

 

TUNELSKA PEĆ 

Kapacitet tehnološke jedinice iznosi 300 t /dan peĉene robe. 

Tunelska peć smještena je u proizvodnoj hali.  

Peĉenje oblikovane sirovine se obavlja u tunelskoj peći duţine 109 m, širine kanala 4 m, 

visine 1,9m . U peći su uvijek 39 vagona s opekom, a na istovaru i utovaru još ukupno 19 

vagona. U tunelskoj se peći kao energent koristi mazut i otpadno ulje koji sagorijevaju na 6 

baterija sa po 10 plamenika uz dodavanje primarnog i sekundarnog zraka za sagorijevanje. 

Duţina zone peĉenja iznosi 16,9 m. 

Dimni plinovi se odvode ventilatorom u samostojeći dimnjak uz tvorniĉku halu. 

U tunelskoj peći se distribucija i doziranje goriva obavlja, u kontinuiranom procesu, pomoću 

šest gorioniĉkih grupa. Svaka gorioniĉka grupa sastoji se od 10 loţnih jedinica. Zona paljenja 

peći rasporeĊena je prema tehnološkoj potrebi te se moţe pomicati po osi peći a i povećavati 

i smanjivati zavisno o zahtjevima tehnološkog procesa koji je potreban za odreĊenu vrstu 

proizvoda. Kontinuirane loţne grupe nove su i prilagoĊene korištenju alternativnog 

energenta, proizvodnje SABO i BERNINL. 

Po izlasku iz tunelske peći vagon ide na slagaĉicu peĉene robe. Na slagaĉici se skida red po 

red i formira se paleta putem transportnih kliješta i traka. Sloţena paleta se transportira do 

omatalice gdje se strech folijom omota paleta. Sa transportera se viljuškarom odnosi na 

deponij gotove robe. 

 

Osim navedenih glavnih tehnoloških cjelina normalan rad postrojenja osiguravaju i slijedeći 

pomoćni sadrţaji: 

1. Skladišni prostori 

2. Kotlovnica 

3. Laboratorij za internu kontrolu proizvoda 

4. Mazutna stanica 

5. Opskrba vodom 

6. Obrada otpadnih voda 



 

SKLADIŠNI PROSTORI 

 

Skladišni prostor Mazutne stanice 

U skladišnom prostoru mazutne stanice nalaze se dva spremnika zapremine po 40 m3 (jedan 

za loţ ulje srednje i jedan za otpadno ulje). Spremnici su opremljeni sa po jednim grijaĉem. 

Spremnici su postavljeni u nepropusne betonske rezervoare zapremine veće od kapaciteta 

spremnika. Ukupna površina skladišnog prostora iznosi 52,8 m2. 

 

Skladište otpadnog ulja 

Spremnici otpadnog ulja se nalaze rasporeĊeni u dvije tankvane. Obje tankvane se nalaze u 

neposrednoj blizini Mazutne stanice. Tankvane su izraĊene od armiranog betona i 

natkrivene. Spremnici otpadnog ulja su kapaciteta: 

- 1 x 100 m3 

- 2 x 80 m3 

- 3 x 50 m3 

- 3 x 30 m3 

 

Vanjsko skladište gline 

Skladište gline je otvorena, nenatkrivena deponija smještena uz sam proizvodni pogon, 

zaklonjena od vjetra samom proizvodnom halom. Deponija je smještena na neasfaltiranoj 

podlozi ukupne površine 5 000 m2. Skladište je nenatkriveno. Za vrijeme sušnog razdoblja 

sirovina se povremeno vlaţi vodom kako bi se umanjilo širenje prašine. 

 

Unutarnje skladište gline 

Unutarnje skladište gline je natkriveni, otvoreni prostor smješten na betonskoj podlozi. 

Ukupna površina skladišta iznosi 1 508 m2. Kapacitet skladišta iznosi 8 000 m3. 

 

Skladište diezel goriva 

Skladište dizel goriva ĉini jedan nadzemni spremnik sa tankvanom i manipulativni prostor za 

cisternu kojom se doprema gorivo. Skladište je smješteno unutar ograĊenog, natkrivenog 

prostora. Kapacitet spremnika iznosi 10 m3. 

 

Skladište zauljene vode 

Skladište zauljene vode je zaseban prostor smješten na natkrivenoj, betoniranoj podlozi i 

opremljeno je tankvanom. Skladište je zatvoreno i zakljuĉano. Zauljene vode se skladište u 

plastiĉnim spremnicima zapremine 1 m3. Ukupni kapacitet skladišta iznosi 500 m3. 

 

 



 

Spremnik lož ulja 

Spremnik loţ ulja je smješten u sklopu objekta kotlovnice. Izveden je kao nadzemni spremnik 

kapaciteta 2 m3. 

 

Skladište maziva 

Skladište maziva je zatvoreni, natkriveni prostor sa betoniranom podlogom. Maziva se 

skladište u limenim baĉvama zapremine 200 l i plastiĉnim spremnicima zapremine 20 l. Na 

skladištu se moţe drţati do 2 000 l maziva. 

 

Skladište rezervnih dijelova 

Skladište rezervnih dijelova ĉine dvije cjeline. Jedna se nalazi unutar natkrivenog, 

betoniranog prostora dok je druga cjelina izvedena kao vanjsko nenatkriveno skladište 

smješteno na podlozi koja nije betonirana. Unutarnje skladište površine je 300 m2, dok je 

vanjsko skladište površine 3 000 m2. 

 

Sklaište loma od proizvedene opeke 

Skladište je ograĊeno, nenatkriveno na betonskoj podlozi, kapaciteta 2000 m3. 

 

Skladište gotove robe 

skladište gotove robe zauzima površinu od 8 000 m2. Djelomiĉno se nalazi na asfaltiranoj a 

djelomiĉno na neasfaltiranoj površini. Skladište nije natkriveno. Kapacitet skladišta iznosi 30 

000 paleta. 

 

Skladište metalnog otpada 

Skladište se nalazi u neposrednoj blizini skladišta zauljene vode. Skladište se nalazi na 

otvorenom, nije natkriveno i na betonskoj je podlozi. Površina skladišta iznosi 100 m2. 

 

Skladište drvenog otpada 

Drveni otpad skladišti se unutar zasebnog ograĊenog prostora, smještenog na betoniranoj 

podlozi. Površina skladišta iznosi 6 m2. 

 

Skladište zauljenih krpa 

Zauljene krpe prethodno predavanju ovlaštenom skupljaĉu na lokaciji se privremeno odlaţu 

u metalni spremnik s poklopcem koji se nalazi u natkrivenom prostoru. Spremnik je 

kapaciteta 0,2 m3. 

 

 



 

Skladište zauljene ambalaže 

Zauljena ambalaţa se pohranjuje u zatvorenom natkrivenom prostoru na betonskoj podlozi. 

Površina skladišta iznosi 20 m2. 

 

Skladište komunalnog otpada 

Komunalni otpad se odlaţe u metalni spremnik zapremine 1,1 m3. 

 

Skladište otpadnih akumulatora 

Otpadni akumulatori se na lokaciji odlaţu u plastiĉni zatvoreni spremnik, koji se nalazi u 

natkrivenom prostoru i na betonskoj podlozi. Kapacitet spremnika iznosi 1 m3. 

 

Skladište otpadnih guma 

Otpadne gume se odlaţu pokraj prostora odrţavanja, na otvorenom i asfaltiranom prostoru. 

 

KOTLOVNICA 

Za potrebe grijanja uredskih prostora na lokaciji tvrtke koristi se toplovodni kotao nazivne 

toplinske snage 80 kW. Kao gorivo se koristi loţ ulje ekstra lako. 

 

LABORATORIJ ZA INTERNU KONTROLU PROIZVODA 

U laboratoriju tvrtke Saša promet ciglana Blatuša d.o.o. se tijekom procesa proizvodnje 

kontinuirano kontrolira kvaliteta proizvoda. U laboratoriju se kontroliraju dimenzije i teţina 

sirove, suhe i peĉene opeke te se analizira upijanje vlage kod gotovog proizvoda. Laboratorij 

je opremljen vagom, metrom, pomiĉnim mjerilom te kadom. 

 

MAZUTNA STANICA 

U sklopu Mazutne stanice obavlja se prihvat otpadnog ulja, loţ ulja srednjeg, priprema goriva 

za proces i doziranje na plamenike tunelske peći. 

Otpadno ulje prihvaća se u spremnike kapaciteta 500 m3 odakle se, prema dnevnim 

potrebama, pumpa u dnevni spremnik koji se nalazi u mazutnoj stanici i miješa se sa 

mazutom u omjeru do 30 %. Ovdje se obavlja i predgrijavanje, potrebno da se postigne 

viskozitet koji je zadovoljavajući za upotrebu u tunelskoj peći. Pumpe i grijaĉi koji se koriste 

za pretakanje i potisak energenata, izvedene su u skladu sa svim relevantnim propisima te 

se redovno obavljaju sve potrebne provjere. U sklopu mazutne stanice se nalazi i spremnik 

loţ ulja srednjeg kapaciteta 40 m3 s grijaĉem. Loţ ulje srednje se iz ovog spremnika 

transportira do loţnih grupa tunelske peći. Mazutna stanica opremljena je tankvanom.  

 

 



 

OPSKRBA VODOM 

Vodoopskrba predmetne lokacije riješena je iz javnog sustava vodoopskrbe kojim rukovodi 

Komunalno Topusko d.o.o. za opskrbu pitkom vodom i ostale komunalne usluge.  Voda se 

na predmetnoj lokaciji upotrebljava za sanitarne potrebe zaposlenika i prisutnih osoba, te za 

tehnološke potrebe (do 40%) za vlaţenje gline na ulazu prije ulaza u grubi mlin.  

Koliĉina potrošene vode prilikom fine pripreme sirovine je strogo kontrolirana. Potreba za 

dodavanjem vode se odreĊuje na osnovu tlaka u sirovini te je dotok vode reguliran 

magnetskim ventilom. Sustav je podešen na takav naĉin da ukoliko doĊe do zastoja u 

proizvodnji automatski se zatvara ventil na vodovodnoj cijevi ĉime se onemogućuju 

bespotrebni gubitci vode. 

 

OBRADA OTPADNIH VODA 

Na lokaciji tvrtke Saša promet ciglana Blatuša d.o.o. postoji razdjelni sustav odvodnje, tj. 

posebno se odvode oborinske, a posebno sanitarne otpadne vode. 

Postrojenje tvrtke Saša Promet Ciglana Blatuša d.o.o. nije spojeno na sustav javne 

odvodnje. 

Obrada i ispuštanje otpadnih voda s lokacije predmetnog postrojenja riješeno je u skladu s 

Vodopravnom dozvolom (Klasa: UP/I°-325-04/04-05/0000045, Urbroj: 374-21-4-09-7, 

Zagreb, 16.11.2009. godine). 

Interni kanalizacijski sustav na lokaciji tvrtke Saša promet ciglana Blatuša d.o.o. se sastoji od 

415 metara kanalizacije, 13 (trinaest) revizijskih okana, 8 (osam) slivnika, 1 (jedne) sabirne 

jame i 1 (jednog ) separatora. 

 

Sanitarne otpadne vode 

Odvodnja sanitarnih otpadnih voda iz upravne zgrade riješena je u vodonepropusnu sabirnu 

jamu ĉija je vodonepropusnost dokazana od ovlaštene tvrtke AEKS. 

 

Oborinske otpadne vode 

Oborinska se voda s manipulativnih površina (vode opterećene uljima i mastima) nakon 

proĉišćavanja na separatoru ulja i masti odvodi oborinskom kanalizacijom u otvoreni kanal 

melioracijske odvodnje podruĉja i dalje u vodotok Ĉemernica.  

U postrojenju tvrtke Saša Promet Ciglana Blatuša d.o.o. instaliran je separator ulja i masti 

koji proĉišćava oborinske vode sa lokacije prethodno njihovom upuštanju oborinsku 

kanalizaciju i potom u prijemnik. Instalirani separator se sastoji od spremnika kapaciteta 30 

000 l. Proĉišćavanje oborinskih voda, odnosno uklanjanje ulja i masti iz njih, se izvodi po 

principu odvajanja na osnovu razlike u gustoćama. 

Separator ulja i masti u primjeni je od 2012. godine. 

Ostatak izdvojen separatorom ulja i masti se vraća kao otpad u proces proizvodnje tvrtke 

Saša Promet Ciglana Blatuša d.o.o. te se miješa sa otpadnim uljima preuzetima od 

ovlaštenih skupljaĉa. 



 

U navedenim tehnološkim jedinicama ugraĊena je sljedeća oprema prikazana tabelom. 

 

Tabela 1: Popis i karakteristike opreme 

 

OPREMA 
RADNIH SATI 

GODIŠNJE 

INSTALIRANA SNAGA 

UREĐAJA (kW) 

SANDUĈASTI DODAVAĈ – 

INSTALIRANA 4 DODAVAĈA 
2640 10 

TRANSPORTNE TRAKE 2640 30 

GRUBI MLINOVI 2640 70 

TRANSPORTNA TRAKA 3960 3 

FINI MLINOVI 3960 150 

TRANSPORTNE TRAKE 3960 2,2 

MIJEŠALICA  3960 90 

VAKUUM AGREGAT (PREŠA) 3960 132 

PUŢNICA (TRANSPORTNA TRAKA)   

REZAĆI STOL 3960 5 

TRANSPORTNA AUTOMATIKA 3960 3 

UREĐAJ ZA SLAGANJE NA REGALE 3960 30 

TRANSPORTNA AUTOMATIKA II 3960 36 

MIKSERI ZA CIRKULACIJU ZRAKA 5280 165 

TRANSPORTNA AUTOMATIKA III 3080 112 

AUTOMATI ZA SLAGANJE 

PROIZVODA NA PALETE 
3080 108 

STROJEVI ZA OMATANJE PALETA 3080 12 

VENTILATORI PEĆI (2 KOMADA) 5280 120 

ĈELJUSNA DROBILICA 100 27 

PUMPE I KOMPRESORI 5280 40 

MLIN ZA DROBLJENJE BETONA I 

OPEKE 
100 25 

TUNELSKA PEĆ 5280 150 

MAZUTNA STANICA 5280 50 

   

 

 



 

2. PLAN S PRIKAZOM LOKACIJE ZAHVATA S OBUHVATOM 

CIJELOG POSTROJENJA (SITUACIJA) 

Postrojenje Saša promet ciglana Blatuša nalazi se u Sisaĉko – moslavaĉkoj ţupaniji, na 

podruĉju Općine Topusko na adresi Donja Ĉemernica 151. Postrojenje je smješteno u 

industrijskoj zoni mjesta blatuša s juţne strane prometnice koja povezuje gradove Sisak, 

Gvozd i Karlovac. 

Zemljopisne koordinate postrojenja su: 

N: 42°20'08,10“ 

E: 15°54'03,01“ 

 

U nastavku su dani grafiĉki prikazi lokacije postrojenja Saša promet ciglana Blatuša.



 

Slika 3: Zemljopisni položaj postrojenja, (izvorno mjerilo MJ 1:100 000) 

 

 

 

SAŠA PROMET 

CIGLANA BLATUŠA 



 

Slika 4: Zemljopisni položaj postrojenja, (izvorno mjerilo MJ 1:25 000) 
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Slika 5: Ortofoto snimak lokacije postrojenja 

 

 

 

SAŠA PROMET 

CIGLANA BLATUŠA 



 

Slika 6: Ortofoto snimak lokacije postrojenja i glinokopa 

 

SAŠA PROMET 

CIGLANA BLATUŠA 

GLINOKOP 



 

 

Slika 7: Kopija katastarskog plana s označenom lokacijom postrojenja 
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3. OPIS POSTROJENJA (TEHNOLOŠKO – PROCESNI ASPEKT) 

Tehnološki proces sastoji se od: 

- Dobave sirovine i goriva 

- Pripreme sirovine i oblikovanje 

- Pripreme goriva 

- Sušenja oblikovane sirove opeke 

- Peĉenja sirovine 

- Pakiranja i otpreme 

 

DOBAVA SIROVINA I GORIVA 

Osnovna sirovina – glina, dobavlja se iskapanjem na površinskom kopu koji je pod 

koncesijom tvrtke (Ugovor o koncesiji KLASA:310-17/08-03/1;  URBROJ:2176-01-01/01-08-

1. Ukratko proces se sastoji od tri glavne aktivnosti: 

 odstranjivanje površinskog sloja (otkrivka),  

 iskopa gline, 

 prijevoza gline do vanjske deponije na lokaciji postrojenja te  

 sanacije terena u glinokopu.  

Otkrivka i sanacija obavljaju se buldoţerom, a iskop utovarivaĉem. Glina se u propisanim 

slojevima slaţe na privremene hrpe kroz suhi dio godine, a koristi se tijekom cijele godine. U 

slojeve se prema predviĊenoj recepturi mogu ukljuĉiti i slojevi rijeĉnog pijeska granulacije 0-1 

mm i drugih dodataka. 

Kao dodatak sirovini koriste se razne vrste otpada a za što tvrtka ima ishodovane sve 

potrebne dozvole. Otpad se preuzima od proizvoĊaĉa/posjednika, posrednika ili drugog 

skupljaĉa otpada, privremeno skladišti u krugu tvrtke, razvrstava po vrstama i svojstvu te 

zatim obraĊuje.  

Kao energent se u predmetnom postrojenju koristi loţivo ulje -  srednje (LUS) i otpadna ulja 

(tvrtka ima ishodovane sve potrebne dozvole za postupanje te skupljanje, zbrinjavanje i 

oporabu otpada). Loţivo ulje se dobavlja iz Rafinerije nafte Sisak. Na lokaciji postrojenja 

skladišti se u spremnicima u sklopu mazutne stanice. Otpadna ulja koja se koriste kao 

energent u postrojenju dobavljaju se putem tvrtke SAŠA PROMET CIGLANA BLATUŠA 

d.o.o. ovlaštene za sakupljanje opasnog otpada, kao i ostalih ovlaštenih sakupljaĉa. 

Navedeni energenti dopremaju se na lokaciju korištenjem cisterni sukladnih ADR-u. Na 

lokaciji postrojenja privremeno se skladište u sklopu „Mazutne stanice“. 

 

 

 



 

 

PRIPREMA SIROVINE I OBLIKOVANJE 

Priprema sirovine sastoji se od grube i fine prerade.  

 

Gruba prerada odvija se izvan proizvodne hale. Grubi mlin ukopan je u zemlju i natkriven 

ĉime se smanjuje širenje prašine. Gruba prerada sastoji se od jednolikog zahvaćanja 

sirovine utovarim strojem, punjenja sanduĉastog dodavaĉa i doziranja u grubi mlin. U fazi 

grube pripreme sirovine na transportnoj traci se miješa glina sa krutim otpadom, zauljenom 

vodom te ostalim tekućim otpadima. Nakon gnjeĉenja i homogenizacije u grubom mlinu 

glineni kompozit se transportnom trakom (uz adekvatno vlaţenje) otprema na tehnološko 

odleţavalište koje ujedno sluţi i kao meĊuskladište. 

Fina prerada poĉinje popreĉnim „struganjem" gline sa odleţavališta pomoću utovarivaĉa i 

transportiranjem u sanduĉasti dodavaĉ. Uz dodavaĉ se nalaze i još dva dozatora preko kojih 

se mogu dozirati manji dodaci kao što je hidratizirano vapno, otpadni muljevi i sl. Nakon toga 

slijede grubi i fini valjkasti mlin i još jedan dozator za moguće ostale dodatke. Sljedeći korak 

je miješanje i zaparivanje u dvoosovinskoj miješalici vakum-preše pa vakumiranje i 

istiskivanje kroz odreĊenu matricu –usnik. Konaĉno oblikovanje obavlja se rezanjem istisnute 

i profilirane glinene trake na blokove propisane veliĉine. 

 

PRIPREMA GORIVA 

Loţ ulje srednje i otpadna ulja se iz cisterni preko pumpe i 25 mikronskih filtera za srednja 

teška goriva prebacuju u spremnike koji se nalaze u sklopu Mazutne stanice. Iz spremnika 

se navedena goriva prebacuju u radne baĉve (2 radne baĉve svaka zapremine 40 m3) gdje  

se predgrijavaju i to otpadna ulja na temperaturu 30-40oC i loţ ulje srednje na temperaturu 

60-80oC. Predgrijavanje se vrši pomoću elektriĉnih grijaĉa (u svakoj radnoj baĉvi se nalazi po 

jedan elektriĉni grijaĉ snage 24 kW). Gorivo se iz radnih baĉvi preko pumpi i 25 mikronskih 

filtera za srednje teška goriva prebacuje u transportni cjevovod. Cijevi kojima se gorivo 

transportira do tunelske peći su izolirane te su na njima instalirani popratni grijaĉi. Svaka 

loţna grupa tunelske peći ima svoj dodatni spremnik u kojem se nalazi jedan mali elektriĉni 

grijaĉ snage 3kW . 

 

SUŠENJE 

Sušenje se izvodi u komornoj sušionici zrakom zagrijanim na 140oC. Višak zraka zasićen 

vodenom parom ispušta se u atmosferu preko 4 ispusta na sušari. Zrak za sušenje mokre 

opeke se dobavlja povratom toplog zraka iz zone hlaĊenja tunelske peći a ukoliko je to 

potrebno dodatno se zagrijava miješanjem sa toplim zrakom iz stanice za proizvodnju toplog 

zraka. Osušene opeke se slaţu na vagone tunelske peći. Proces sušenja traje 28 - 34 sata 

ovisno o proizvodu i zadanoj temperaturi sušenja. Ciklus sušenja je automatiziran i vodi se 

pomoću PLC kontrolera kojima se nadzire temperatura i vlaga. 

UgraĊeni su i ventilatori podesivi po zonama sušenja za postizanje ciljanih parametara 

temperature i vlaţnosti proizvoda. 

PEČENJE SIROVINE 



 

 

Tehnološki proces peĉenja proizvoda u tunelskoj peći sastoji se od sljedeće tri faze: 

 zagrijavanje proizvoda, 

 peĉenje proizvoda, 

 hlaĊenje proizvoda. 

 

Zagrijavanje proizvoda obavlja se strujom vrućeg zraka i dimnih plinova, koja pod 

djelovanjem ventilatora dimnih plinova struji kroz tunelsku peć i predajom topline zagrijava 

proizvode sloţene na vagone tunelske peći. 

Pečenje proizvoda obavlja se u tunelskoj peći duţine 109 m, širine kanala 4 m i visine 1,9 

m. U U peći su uvijek 39 vagona s opekom, a na istovaru i utovaru još ukupno 19 vagona. 

Peć se zagrijava loţivim uljem ili mazutom pomoću 9 bazerija sa po 11 plamenika uz 

dodavanje primarnog i sekundarnog zraka za sagorijevanje. Dimni plinovi se odvode 

ventilatorom u samostojeći dimnjak uz tvorniĉku halu. 

Peĉenje proizvoda obavlja se toplinom, koja nastaje izgaranjem goriva (loţ ulje srednje i 

otpadna ulja). Gorivo se u peć dodaje pomoću opreme za loţenje. Gorivo se pali u peći 

zagrijanoj na temperaturu veću od temperature samozapaljenja mazuta (cca. 600 – 900oC). 

Peć je opremljena sa 6 loţnih grupa i 1 gasifikatorom: 

 1 loţna grupa (gasifikator), koja vlastitim ventilatorom stvara struju zraka, a u 

cijevima plamenika (2x5=10 komada) dolazi do mješanja zraka i mazuta i do 

raspršivanja mazuta u sitne ĉestice, što omogućava lakše paljenje mazuta i njegovo 

sigurnije sagorijevanje. 

 6 impulsnih loţnih grupa koje su opremeljene s vlastitom crpkom za stvaranje 

potrebnog tlaka za ubrizgavanje mazuta (cca 40 bara), i s rotacijskim razvodnikom 

koji razvodi mazut do pojedinih plamenika. 

 

Navedena oprema za loţenje primjenjuje se kompletna pri maksimalnom uĉinu tunelske peći 

(24 vagona / dan), a za manje se kapacitete zona loţenja skraćuje u pravilu iskljuĉenjem 

prvog reda plamenika gasifikatora i potrebnog broja redova plamenika u završnoj fazi 

peĉenja proizvoda. 

Pri maksimalnom uĉinku tunelske peći  brzina kretanja vagona kroz peć iznosi 2,6 m/h. 

Proizvodi se u vatri zadrţavaju 6,5 h. Potreban broj redova loţenja za pojedine uĉine 

tunelske peći odreĊuju se eksperimentalno, ovisno o vrsti sirovine i proizvoda.  

Praćenje tehnološkog procesa u tunelskoj peći obavlja se na slijedeća tri naĉina: 

 vizualnom kontrolom stanja u peći kroz otvore na postoljima plamenika i kroz 

slobodne otvore za loţenje, 

 praćenjem temperatura u pojedinim zonama peći na ekranu smještenom na 

upravljaĉkom ormaru peći, kao i temperatura, koje printer ispisuje neposredno prije 

svakog uvoĊenja nove polovice vagona u tunelsku peć,     

 pregledom vagona sa peĉenim proizvodima na izlazu iz tunelske peći. 

Vizualnom kontrolom stanja u peći utvrĊuje se ispravnost procesa peĉenja glede jednolikosti 

zagrijanosti u pojedinim redovima plamenika, kao i ispravnost rada pojedinih plamenika. 



 

 

Navedenu je kontrolu potrebno provesti barem 2 puta u svakoj smjeni, te u sluĉaju uoĉenih 

nepravilnosti u zagrijavanju provesti podešavanje plamenika na veći ili manji uĉun, a u 

sluĉaju nepravilnog rada pojedinih plamenika potrebno je obaviti ĉišćenje sapnice plamenika 

ili podešavanje dubine izgaranja u peći. 

Praćenjem temperatura u pojedinim zonama peći omogućeno je uoĉavanje odstupanja 

temperatura u pojedinim zonama peći od ţeljenih vrijednosti, te se moţe pravodobno 

poduzeti potrebne mjere za korekciju navedenih odstupanja. 

U zoni predgrijavanja se temperaturna odstpanja ispravljaju regulacijom broja okretaja, a 

time i uĉina rada ventilatora dimnih plinova. Broj okretaja se povećava za intenzivnije 

zagrijavanje, a samnjuje ukoliko je potrebno blaţe zagrijavanje proizvoda. Dodatna je 

korekcija moguća povećanjem ili smanjenjem uĉina rada prve loţne grupe – gasifikatora. 

U zoni loţenja su temperaturna stanja u peći u pravilu uvjetovana automatskom regulacjom 

pojedinih loţnih grupa, te se ţeljene promjene obavljaju zadavanjem viših ili niţih 

temperaturnih vrijednosti na regulatorima pojedinih loţnih grupa. Eventualno potrebno 

dodatno podešavanje obavlja se podešavanem veće ili manje dobave mazuta do pojedinih 

plamenika. 

U zoni hlaĊenja se temperaturna odstupanjaispravljaju povećanjem ili smanjenjem intenziteta 

hlaĊenja, regulacijom otvorenosti zaklopki. Sve zahvate na zaklopkama treba obavljati 

postepeno, uz praćenje promjena u intenzitetu hlaĊenja kroz nekoliko slijedećih perioda 

ugurivanja. Opadna toplina peći (iz zone hlaĊenja) odvodi se djelomiĉno u sušaru za potrebe 

sušenja opeke a djelomiĉno u ulaznu zonu peći gdjese opeka predgrijava prije peĉenja. 

Pregledom vagona sa peĉenim prizvodima na izlazu iz tunelske peći mogu se uoĉiti 

nepravilnosti u procesu peĉenja, kao što su: 

 nejednoliko peĉeni proizvodi, 

 mjestimiĉno prepeĉeni proizvodi, 

 mjestimiĉno oštećeni proizvodi djelovanjem plamenika itd. 

 

Pri nejednoliko peĉenim proizvodima potrebna je regulacija plamenika, tj. povećanje 

njohovog uĉina u podruĉjima nedovoljno pećenih proizvoda. 

Pri mjestimiĉno prepeĉenim proizvodima potrebno je samnjenje intenziteta loţenja na 

odgovarajućim plamenicima na zadnjim redovima loţenja. 

Pri mjestimiĉno oštećenim proizvodima djlovanjem plamenika potrebno je podesiti plamenike 

koji djeluju u podruĉjima navedenih oštećenja. 

Intenzitet loţenja na pojedinim plamenicima podešava se ruĉno. Po postignutoj zadanoj 

temperaturi loţna grupa automatski prelazi na smanjeni reţim rada (mali plamen). Navedeno 

se postiţe pritvaranjem glavne zaklopke za zrak i smanjenjem dotoka mazuta na pojedine 

plamenike. 

 

 

 

PAKIRANJE I OTPREMA 



 

 

Nakon završetka procesa peĉenja vagoni se izvlaĉe iz peći i transportiraju do istovarne 

rampe gdje automati slaţu gotove proizvode na drvene palete. Sloţena paleta se transportira 

do omatalice gdje se strech folijom omota paleta. Palete sa gotovim proizvodima putuju do 

istovarne rampe gdje se viljuškarima odvoze na skladište gotovih proizvoda. Skladište je 

asfaltirano, a paleta je omotana sa strojnom strech folijom ĉime su ispunjeni uvjeti pravilnog 

skladištenja. 

Na svaki proizvod se utiskuje ţig proizvoĊaĉa a na palete se stavljaju deklaracije proizvoda 

sa tehniĉkim uputama za upotrebu. 

Gotovi proizvodi transportiraju se do kupaca kamionima i šleperima a utovar se obavlja 

viliĉarima. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

4. BLOK DIJAGRAM POSTROJENJA PREMA POSEBNIM TEHNOLOŠKIM DIJELOVIMA 

 

 

 

 



 

 

5. PROCESNI DIJAGRAMI TOKA 



 

 

 

 



 

 

  



 

 

  



 

 

  



 

 

 
  



 

 

6. PROCESNA DOKUMENTACIJA POSTROJENJA 

1. Radne upute prema sustavima upravljanja 

2. Dnevnik rada 

3. Kartice strojeva 

4. Glavni projekt rekonstrukcije postojeće mazutne stance, izraĊen po ovlaštenom arhitektu 

Ţelimiru Vujnoviću d.i.a., Oznaka projekta: TD 163/05 od 26.04.2005. godine. 
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